Exercice 1 Í CEJEF 


Corrections et optimisation selon DIVISION TECHNIQUE 
matériau 
ATH Mise à jour : 21.08.2024 
Format : 


Par groupe de 2 


- ler groupe : Altug, Filipe 
2ème groupe : Timéa, Cyril 


Objectifs : 


- Créer un tableau de mesure des pièces imprimées 
- Déduire ou utiliser le tableau de correction 3D selon matériau utilisé 
fournit ou à établir 


Prérequis: 


- Avoir visionné le tutoriel # Paramètres logiciel CURA 
- Contrôle du formateur des paramètres avant lancement de 
impression 


A votre disposition : 


- Genially 
- Fichier STL: #1 : Fichier 3D Inventor de base à disposition sous : 


Donnée de l'exercice : 


Deux pièces, volumes bruts 3D Inventor à disposition, doivent être imprimées 
en matière PETG doivent s'assembler et coulisser l’une par rapport à l'autre 
avec un ajustage dit « gras sans jeu ». 


Définir les paramètres d'impressions comme suit : 


- Lancement d'une première impression 

- Prise de mesure 

- Application des facteurs de correction dans le 3D avec l'aide de votre 
formateur 

- Lancement d'une nouvelle impression puis validation 


Les volumes 3D doivent être adaptés afin d'anticiper le fluage du matériau de 
fusion. Afin de pouvoir imprimer les pièces justes dès la première pièce, vous 
devez appliquer les bons paramètres d'impression et corriger le fichier 3D 
selon la tabelle qui doit être coconstruite en équipe et mise en forme dans un 
fichier Excel qui sera partagé dans l’espace de travail Genially. 
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Étapes pour l'exercice : 


AUWUNBEe 


Ouvrir le modèle de base dans Inventor 

Exporter le fichier 3D Inventor en format STL dans un slicer (ici: Cura). 
Configurer les paramètres pour PLA, ABS, PETG 

Lancer l'impression 3D en utilisant l'imprimante avec le plastique 
adéquat. 

Vérifier la qualité de l'impression une fois terminée (dimensions, 
précision des angles, état de surface). 


. Si nécessaire, répéter l'opération en modifiant les paramètres jusqu'à 


l'obtention d’un résultat satisfaisant. 


